
CALÇO EM
NEOPRENE

FIXAÇÃO DE CONDENSADORAO
SEM ESCALA

BASE DE
CONCRETO

2 - ISOLAMENTO DE BORRACHA ESPONJOSA PRETA DO TIPO ARMAFLEX

TUBULACOES VIDE ESPECIFICAÇÕES ).
3 - TUBULACAO EM COBRE RÍGIDO DESOXIDADO E RECOZIDO (PARA DIAMETROS DAS

1 - FITA DE PROTEÇAOO ADEQUADA PARA ENVOLVER O CONJUNTO DE TUBULAÇÃO DE 

REFRIGERANTE E FIAÇÃO ELÉTRICA (INTERVALOS DE 100mm A 200mm) .

ITENS :

8mm
MÍNIMO

LINHA DE LÍQUIDO - VIDE ITEM 3

VIDE ITEM 1 FIACÃO ELÉTRICA

8mm
MÍNIMO

ISOLAMENTO VIDE ITEM 2

LINHA DE SUCÇÃO
VIDE ITEM 3

OBS:
USAR FITA ALUMINIZADA PARA TUBULAÇÃO
FRIGORÍGENA EMBUTIDA
USAR FITA ALUMINIZADA + ALUMÍNIO CORRUGADO
PARA LOCAIS EXTERNOS.TUBULAÇÃO FRIGORÍGENA APARENTE 

DETALHE TÍPICO DE ISOLAMENTO DE 

CINTA DE FIXACAO 

TUBO DE COBRE RÍGIDO
PROTECAO MECANICA EM ALUMINIO CORRUGADO DE 0,10 mm

ISOLANTE DO TIPO  ARMAFLEX ESPOJOSO

COM SOBRE POSICAO DE 50 mm

SEM ESCALA

TUBULAÇÃO FRIGORÍGENA APARENTE - SPLIT
DETALHE TÍPICO DE ISOLAMENTO DE 

SEM ESCALA
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* VERIFICAR CONFORME FABRICANTE
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DET. QUADRO CANTONEIRA FIXAÇÃO DE TAE NA PAREDE
S/ESC. 

CxD= DIMENSÃO NOMINAL DA GRELHA (+)MAIS 28mm
AxB= DIMENSÃO NOMINAL DA GRELHA
DIMENSÕES:

PARAFUSO A.A.

COLARINHO

CxD
AxB

REGISTRO DE
LAMINAS OPOSTAS

DET. GRELHA E COLARINHO
S/ESC. 

1

1

- DUTO DE AR RENOVAÇÃO TIPO MPU,
CONFECCIONADOS EM PAINÉIS
PRÉ-ISOLADOS COM POLIURETANO
EXPANDIDO COM ESPESSURAS DE
20mm.
(REF. MULTIVAC).

DETALHE DUTO TIPO MPU
S/ESC. 

CANTO DE ACABAMENTOPAINEL MPU

MASSA DE VEDAÇÃO

COLA

PERFIL DE CONEXÃO

DUTO MPU COM PERFIL DE CONEXÃO

DETALHE "A" 

DUTO MPU COM  CONEXÃO MACHO X FÊMEA

FITA DE ALUMINIO

PAINEL MPU

MASSA DE VEDAÇÃO

COLA

FITA DE ALUMINIO

DETALHE "B" 

DETALHE "B" 

CORTAR AS EXTREMIDADES DO DUTO À 45º
APLICAR A COLA E FAZER O ARREMATE COM A FITA

PERFIL "F"
PERFIL"h" PERFIL "U" 

REFORÇO INTERNO

DISCO DE ALUMINIO

BARRA DE REFORÇO

PARAFUSO

PERFIL DE CONEXÃO

BAIONETA

CANTO DE ACABAMENTO

FITA DE ALUMINIO

PAINEL MPU

DETALHE "A" 

MACHO FÊMEA

Pressão (mmca)

Distância entre reforços (mt)

Medida do duto (mm)
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n/a = não aplicável

Qtd. = num. de perfis dependendo da pressão e dimensão do duto a quantidade de perfis aumenta (instalados em paralelo) 

CANTO DE REFORÇO

PARA CONEXÃO DE DAMPER

PARA CONEXÃO DE LONA FLEXÍVEL
PARA CONEXÃO DE GRELHA,  DIFUSOR, ETC...

DISCO DE ALUMINIO

A3 A2 A1

VEIO DEFLETOR

Largura do duto (mm)

400 - 800

>800 - 1600

>1600 - 2000

Largura do duto (mm)

Qtd. de veios

1

2

3

Distância entre veios

A1 A2

A/3

 A/4

 A/8

 A/2

 A/3

A3

A/2

LADO MAIOR DISTÂNCIA ENTRE SUPORTES

até 1000 mm

acima de 1000 mm

L = 4000 mm

L = 2000 mm

B1

B2

B3

A

B

SE A=B     A1=B1   A2=B2    A3=B3

SUPORTE PARA SUSTENTAÇÃO

L

OBS.: APLICADOS EM FUNÇÃO DA PRESSÃO E DIMENSÃO DO DUTO

OBS.: PARA DUTOS COM SEÇÃO MENOR OU IGUAL A 1000 mm.

VERGALHÃO ROSQUEADO
PARABOLT 1/4''

SPLIT

SPLIT

VERGALHÃO ROSQUEADO
SUPORTE
METÁLICO

ALVENARIA

SEM ESCALA
SUPORTE METÁLICO SPLIT PISO TETO

LATERAL
VISTA

SUPORTE
METÁLICO

PORTA DE INSPEÇÃO FABRICADA COM O PRÓPRIO
PAINEL "MPU", O PERFIL "U" E PERFIL"h"

ABRIR UM BURACO NO DUTO EM CORTE "U" A 90°
2 OU 3mm QUE A ABERTURA NO DUTO, APLICA-SE COLA
NO PERFIL E COLE NO DUTO

A PORTA DE INSPEÇÃO É FEITA COLOCANDO UM PERFIL"h"
EM VOLTA DO PEDAÇO DE PAINEL QUE FOI RETIRADO DO DUTO
CORTE O PERFIL "h" A 45°, APLIQUE COLA E COLOQUE NA PORTA

PARA MELHORAR A VEDAÇÃO USE UMA FITA ESPONJOSA, QUE
PODE SER COLOCADA NO PERFIL "U". DEPOPIS A PORTA É COLOCADA
NO LUGAR E FIXADA COM PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES

FASE 1

FASE 2

FASE 3

FABRICAÇÃO DA PORTA DE INSPEÇÃO

COLOCAR O PERFIL "U"

APLICAÇÃO DA FITA ESPONJOSA E FIXAÇÃO DA PORTA

DETALHE DA CONSTRUÇÃO DA PORTA DE INSPEÇÃO

INSTALAÇÃO DAS PORTAS DE INSPEÇÃO

PROPRIETÁRIO

AUTOR DO PROJETO

RESPONSÁVEL TÉCNICO

CREA:

CREA:

CIDADE / SETOR:

PROPRIETÁRIO:

AUTOR DO PROJETO:

RESPOSÁVEL TÉCNICO:

CAU/CREA:

CAU/CREA:

FOLHA:

DESENHO: ESCALA:DATA:

CEB:

CREA:CEB:

ENDEREÇO:

LATITUDE: LONGITUDE:

CNPJ / CPF:

REVISÃO:

INSTALAÇÃO DE SISTEMA SPLIT E SPLITÃO
DETALHES TÍPICOS DA INSTALAÇÃO

-48.45627441932864-1.474901232429186
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